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Upnuti a vyrovnani zahlubniku

Zakladni vybaveni SZVR: Vacka pro kuzelovy zdhlubnik 3 fezaky + vacka pro frézu

Upnéte zahlubnik pomoci odpovidajici upinaci klestiny a dbejte na to, aby ji

presahoval asi 0 10 mm. Nyni lehce utdhnéte matici upinaci klestiny.

Nyni stlacte pouzdro dozadu smérem k ru¢nimu kolecku, az zaskoci aretacni kolik. (Dbejte
na to, aby mohl areta¢ni kolik zaskocit, v ptipad€ potieby mirn¢ pootocte)

Stlacte pouzdro SZVR
dolu, az zaskodi aretaéni
kolik.

Poté, co SZVR zaskoci, aretacni kolik mirn¢ stisknéte a otacejte ruénim koleckem tak
dlouho, azZ areta¢ni kolik jesté jednou zaskoci. Tim je dosazeno polohy pro vyrovnani
zahlubniku.

Nyni namifite laserovy paprsek na zahlubnik a otacite zdhlubnikem v upinaci klesting
tak dlouho, az je bfit zahlubniku a laserovy paprsek v jedné roving. Poté pevné
utahnéte matici upinaci klestiny.

Nyni areta¢ni kolik opét uvolnéte a SZVR zapadne zpét do své vychozi polohy.




Ostireni zahlubniku

Na ostficce vrtaktt BSG 60 musi byt
upinaci deska zaaretovana pojistnym
Sroubem v otvoru A. Plynulé
nastaveni thlu hibetu musi byt
nastaveno na hodnotu dilku stupnice
2.

Tim dosahnete toho, Ze pomyslna
¢ara prochazejici zatizenim k
brouseni zahlubniki, bude sméfovat
do stedu kotouce. (U zafizeni se
star§im rokem vyroby v piipadé
potfeby zméiite nastaveni thlu
hibetu). Upnuti prizmatu zaaretujte
na 90 °.

|— Aretacni body

Posuiite SZVR aZ na doraz do upnuti
prizmatu. Otac¢enim ruéniho kolecka
na zatizeni k brouseni zahlubnik
doprava a opatrnym piisuvem
prizmového posuvu mizete nyni
naostfit bity zahlubniku.

Ptedpokladem je Cisté rovnobézné
orovnany brusny kotoug.




Vymeéna ovladaci vacky pro frézy

Chcete-li vyménit ovladaci vacku, stlaéte pouzdro dolu, az prostiednictvim aretaéniho

koliku zasko¢i.

Nyni uvolnéte upeviiovaci sroub a otacejte tak kulickovym loziskem do té miry zpét, jak

to jen bude mozné.

Nyni uvolnéte zavitovy kolik ovladaci vacky a vacku odstrante. Diky vyméné ovladaci
vacky mate moznost ¢elné osttit 2, 3 nebo 4bfité frézy. Montaz odpovidajici ovladaci

vacky provadéjte v opaéném potadi krokl. Dbejte prosim na to, aby byl zavitovy kolik
utazen v odpovidajicim zahloubeni.

Upevnovaci Sroub

Aretacni kolik

Zavitovy kolik

Ovladaci vacka




Ostreni 2, 3 nebo 4bfitych fréz

Po provedeni vymény ptislusné ovladaci vacky upnéte frézu do odpovidajici upinaci
klestiny a jen mirn¢ pfitdhnéte matici upinaci klestiny. Nyni otacejte ru¢nim
koleCkem tak dlouho, az zaskoci na spravném cisle. U tii fezakti na Cisle 3,u2 a4
tezaku piejdéte na Cislo 4.

Poté, co SZVR zasko€i, vyrovnejte ostii frézy tak, aby byl bfit s laserovym paprskem
v jedné linii. (viz obrazek)
Poté pevné utdhnéte matici upinaci kleStiny.




Ostieni hlavniho bfitu frézy:

Nyni vlozte SZVR do upinaciho ptipravku prizmatu a zaaretujte jej hvézdicovym
ruénim Sroubem v otvoru A. Nastavte tthel hibetu na zafizeni v zavislosti na fréze od 0,5
do 1,5. Zafixujte upnuti prizmatu na 180°. (viz obrazek)

Opatrnym najizdénim prizmového posuvu nyni naostfete prvni stranu frézy. Zapamatujte
si pfistaveny rozmér a poodjed’te o dvé otacky zpét. Nyni otacejte ruénim koleckem
SZVR tak dlouho, az dosahnete dalsiho vhodného aretaéniho bodu. Nyni naostiete
druhou stranu na predtim zaznamenany rozmér. U 3 nebo 4 fezakil musite ostatni strany
naosttit odpovidajicim zplisobem.

Ostteni uhlu hibetu frézy:

Pokud chcete naosttit thel hibetu frézy, musite pouze zaaretovat hvézdicovy ruéni Sroub
v otvoru B. Proces brouseni pak probiha podle vyse uvedeného popisu.

B pro uhel hibetu A pro hlavni bfit




